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用於加工先進材料的

超音波集成
自動化

         自動化系統































集成超聲技術

在一台機床中集成超聲及銑削加工技術，

為用戶提供更廣泛的可加工材料範圍

應用與零件

亮點

控制技術

概述

技術參數

複合加工技術
1.通過主軸的HSK-A63接口靈活地集成激光頭

2.激光加工方向盤蓋注塑模的蜂窩紋理

3.皮質表面紋理的儀表板儲物箱蓋的注塑模

工作原理
刀具旋轉通過超聲執行器刀架的HSK-E32/HSK-E40/HSK-E50/HSK-A63/HAS-A100 接口，

與沿軸向的超聲附加振動相互疊加(壓電效應)。

亮點
+對於堅硬、易碎以及難以加工的先進材料，以經濟的方式進行磨削、銑削和鑽削

+全新推出、更堅固的ULTRASONIC HSK 超聲發生刀柄，振幅功率更高確保高生產力，

 高表面質量和精度，以及更長的刀具壽命

+自動檢測並跟蹤超聲頻和幅值

先進難加工材料

超音波加工技術
生產力大幅增加

藉由來自麗馳的超音波加工技術，

無論特殊工件外型限制，可以經濟

地加工業界特殊材料，如：精密陶

瓷、玻璃石英、氧化鋁、鎢鋼、超

合金或複合材料。由於刀具本身的

旋轉疊加上額外的超音波共振效應

，在刀具前端產生高頻微幅，依照

工件要求的不同，超音波加工技術

實現更高的進給率，更長的刀具壽

命及明顯較佳的工件表面粗糙度

(Ra < 0.1 μm)。

基於麗馳超音波加工技術不斷的演進，針對市場需求進行精進與改良，麗馳的超音波加工模組，加

工應用領域已可涵蓋大多先進難加工材料或是強化纖維之複合材料。

4.通過HSK-A63 /HSK-A100 接口靈活集成超聲加工技術

5.光學器件的薄壁輕質結構件，例如玻璃瓷的零件

6.天空偵測的氮化硅照相機殼

7.在MnCr中的驅動軸中的深孔鑽削

超聲加工是一種開創性的技術，用於生產高科技材料的複雜幾何形狀，幾乎可以適用於每個領域，

帶來令人難以置信的轉速。由於刀具旋轉與附加軸向振動的運動學重疊，即使是難以加工的高性能

材料，也可以經濟地加工並達到極高的質量。較低加工刀更於薄壁的生產，顯著減少材料的微裂紋

，延長刀具使用壽命。根據材料屬性，可以實現Ra < 0.1 μm 的出色表面光澤度。

→強大的超聲技術

→更強勁的超聲增幅器

→較短的超聲發生器

→刀具

 採用優化的感應傳輸方式

 振幅提高達3倍

 實現更高的剛度

 非成形及成形刀刃
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